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技术要求
锐角倒钝去除毛刺
外表光洁无磕碰损伤
氧化为本色哑光
喷砂为120目

1

6061

喷砂本色氧化
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图 号

机构名称

机型名称

倒    角 未注倒角处均已C0.3倒角之

一般公差
>100   ±0.1

>50    ±0.05 

>10   ±0.02

>0     ±0.003

数   量材    质
表面处理
热处理

设  计制  图
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单 位
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 Technology Ltd

电动波片_底板_v1
2026年6月22日 17:31:14

2026年6月22日

mm


	图纸1
	工程图视图11
	工程图视图12


